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Duration of training 

Courseware 

Training materials 

Cost €

2 days:	� 1. day basic of hose and hose, 
2. day machine maintenance 
maximum 8 persons per course

Start:	 09:00 h

Complete presentation on USB stick technical rules
of trade associations (informative) current catalogs
and technical informations of UNIFLEX.

Hose Assembling Workshop

Workshop equipment
Machines and tools for each step of the hose  
assembling process from one manufacturer 
– A perfectly matched system
– Experienced and trained staff
– Tested and certified workshops

Hose assemblies  
Hose assemblies are safety critical components and  
an essential part of modern power transmission systems.
They affect the overall performance and the safety  
of hydraulic systems, and contribute to their fundamental  
functionality and performance.

 Crimping Machines

4 Accurately crimped fittings
Crimping – the most important process of assembling
	Q Proper die selection ensures positively engaged crimping  
of the fittings all around.
	Q The specific radius in the profile of the individual die set segments  
results in optimum material deformation in the crimping zone.
	Q Oval and tapered crimps are avoided by the use of  
UNIFLEX precision machines.
	Q Defined crimping ensures safety in the use of the hose assembly  
for the individually specified pressure.
	Q The crimped fitting shows no material tears and sharp edges.

Tested hose assemblies
Modern UNIFLEX test benches offer manifold application options  
and allow testing with adjustable test pressures. Tested hose assemblies  
ensure safe use.

6
 Test Benches

Cleaned hose assemblies
UNIFLEX cleaning machines remove residual particles from the hose assembly  
and thus ensure a high degree of cleanliness. All hose assemblies are then free  
from cutting debris, dirt, liquids or other foreign particles.

5
 Cleaning Machines

Clean and accurately cut hoses  
The key to achieving consistent hose lengths and good quality hose  
assemblies is dependent on getting a straight and clean cut. The selection  
of machine and the type of cutting blade is determined by the types of hose  
and the nominal diameters (DN). Impurities in the hose due to residual  
particles and dust may consequentially cause damage to hydraulic systems.

1  Hose Cutting Machines

Perfectly skived hoses –  
internally and externally
The accurate skiving of the external and internal covers with high quality  
skiving machines and tools enables a surface free of wire and rubber,  
and therefore enables a fully engaged assembly prior to achieving  
a safe crimp.

2
 Hose Skiving Machines

 Marking MachinesMarked hose assemblies
According to DIN EN ISO each hydraulic hose assembly has to be  
permanently marked with the name or logo of the manufacturer,  
the manufacturing date and maximum working pressure of the hose  
assembly. By marking the hose assembly, the service life can accurately  
be checked. This information is essential for the safety of people  
and equipment.
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Schlauchleitungsmontage

Schlauchleitungsmontage

mit UNIFLEX Maschinen 

mit UNIFLEX Maschinen 

UX inside
Robert-Bosch-Strasse 50 – 52 • D-61184 Karben

Die Fachwerkstatt in Ihrer Nähe

4 Geprüfte Schlauchleitung
Moderne UNIFLEX Prüfstände bieten  
vielfältige Einsatzmöglichkeiten. Die neu gefer-
tigten Schlauchleitungen werden nach speziel-
len Anwender-Vorgaben einer präzisen Druck-
prüfung unterzogen. 

Relevante Normen: 
DE: EN 853 – 857 und DIN 20066, ISO 4413 ff. 
Intern. EN 853 -857, ISO 4413, ff.

6Gereinigte Schlauchleitung
UNIFLEX Reinigungsgeräte entfernen  
zuverlässig Restpartikel in der  
Schlauchleitung und erreichen einen  
hohen Reinheitsgrad. Alle Schlauchleitungen 
sind frei von Schneideresten, Schmutz, Flüs-
sigkeiten oder Fremdpartikeln. Beim Einsatz in 
hydraulischen Systemen gewinnt die Innenrei-
nigung von Schlauchleitungen immer mehr an 
Bedeutung, da sie dazu beiträgt, Ausfälle zu 
vermeiden.

Relevante Normen: 
ISO 4406 / NSA 1638 / 
Spezielle Werksnormen
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Vorteile des Prüfens

• Das Testergebnis wird mit einem Prüfprotokoll  für 
den Kunden dokumentiert

• Zusätzliche Konservierung der Leitung durch Einsatz 
eines speziellen Prüfmediums

• Alle wichtigen technischen Daten der Schlauchlei-
tung werden als Qualitätszertifikat mitgeliefert

Gereinigte und  
geprüfte Schlauch- 
leitungen garantieren  
einen sicheren Einsatz.

• Saubere Schlauchleitungen durch Neutralreiniger 
mit Korrosionsschutzmittel

• Präzise funktionierende Hydrauliksysteme

• Keine Ausfälle durch unsaubere Schlauchleitungen

• Erreichung eines klar definierten Reinheitsgrades

Vorteile der Reinigung

Ungereinigte Schlauchleitungen kön-
nen Schäden in einer Hydraulikanlage 
verursachen und sogar zum Ausfall des 
gesamten Hydrauliksystems führen.

    Reinigungsgeräte   Prüfstände

uxinside.net

• Backensatz nicht korrekt ausgewählt 

• Pressmaß-Einstellung ungenau

• Geometrie des Backensatzes stimmt nicht

• Pressbackensatz verschlissen

• Mehrfach-Verpressungen

• Unvollständiger Einschub

Fehlerquellen beim Verpressen

richtig

Sicher verpresste Armatur
Verpressen – wichtigster Arbeitsgang 
bei der Montage 

Die richtige Auswahl der Schlauchpresse
und der Backensätze ist entscheidend für 
eine formschlüssige Rundum-Verpressung 
der Armaturen mit dem Schlauch.
Ovale beziehungswiese konische  
Verpressungen werden durch den Einsatz 
von UNIFLEX Präzisionspressen vermieden.
Sichere Verpressung = sicherer Einsatz!

Relevante Normen: 
DE: EN 853 – 857 und DIN 20066, ISO 4413 ff. 
Intern. EN 853 -857, ISO 17165, ISO 4413, ff.

Risiko durch fehlerhaftes Verpressen

• Leckagen in der Schlaucheinbindung

• Vorzeitiges Ausreißen der Armatur

• Konische oder ovale Verpressungen, die die Festig-
keit der Verbindung zwischen Schlauch und Armatur  
verringern

• Schnittverletzungen an scharfkantigen Pressstegen 

falsch

  Pressen

Flyer

Norms and 
Standards

Each participant 675,00 € / p.P.
The participation fees include refreshments, lunch
and course materials.

HYDRAULIK-SCHLAUCHLEITUNGEN,  
NORMEN UND STANDARDS

Defekte Schlauchleitung überprüfen

• Schlauchtyp 
• Einsatzdauer der Leitung
• Besonderheiten beim Einsatz
• Anschlussformen (DIN, SAE)
• Biegeradien, Betriebsdruck

Neue Schlauchleitung 
herstellen

Arbeitsschritte zur Herstellung der 
Schlauchleitung

• Schneiden
• Schälen
• Kennzeichnen
• Verpressen
• Reinigen 
• Prüfen

Test

Reparaturen sind grundsätzlich  
nicht erlaubt!
DIN EN ISO 4413 / DGUV 113-020;  
DIN 20066

Schlauchmeterware darf eine  
Lager dauer von 4 Jahren nicht  
überschreiten. 
Schlauchnormen gem.  
DIN EN; DIN 20066; EN 853 bis 857;
ISO 17165-2; SAE 1273 

Schlauchleitungen dürfen maximal 
2 Jahre gelagert und 6 Jahre ver­
wendet werden.

Kennzeichnen der Leitung nach 
DIN EN ISO / SAE / BS mit  
• Namen des Herstellers
• Herstelldatum (Jahr / Monat) 
• Betriebsdruck
Keine ungekennzeichneten  
Leitungen – auch nicht für  
internen Gebrauch.

Reinigung der Leitung nach DIN EN 
ISO oder SAE Normen (nach dem Rei­
nigen Schlauchleitung verschließen).

BS 5244
Verschiedene Tests, bei unter­
schiedlichen Lagerperioden von 
Schlauch und Schlauchleitungen.

Neue Schlauchleitung? Reparatur?

Nein

VORSCHRIFTEN
ARBEITSSCHRITTE ZUR HERSTELLUNG  
VON SCHLAUCHLEITUNGEN

Ein Kunde kommt mit einer defekten  
Hydraulik-Schlauchleitung in die  
Service-Werkstatt!

Hydraulik­Schlauchleitungen dürfen 
nur von dafür geschultem Personal 
und geeigneten Maschinen  
hergestellt werden.
DIN EN ISO und Vorschriften BG

Ja

www.uxinside.net

Registration
The registration form can be found on 
our website under: www.uxinside.net/en/training

Training location
UNIFLEX-Hydraulik GmbH
Robert-Bosch-Straße 50 – 52
61184 Karben

Hotel recommendations
We are very pleased to recommend the following hotel
when participating in our training:
Hotel Luxstay Karben, Brunnenstraße 7, 61184 Karben.
E-Mail: be@luxstay.de
Phone: +49 151 212 51 465

DATES

2024
Date Content of teaching Language

21. February Hose assembly
English

22. February Machine maintenance

15. May Hose assembly
German

16. May Machine maintenance

19. June Hose assembly
Dutch

20. June Machine maintenance

28. August Hose assembly
English

29. August Machine maintenance

23. October Hose assembly
German

24. October Machine maintenance



Advanced training is an important investment in the future  
of a company in order to cope with the requirements of the 
market concerning safety and quality.
As a worldwide leading manufacturer and supplier of machines 
for fabrication of hose assemblies, we are not only extend-
ing our product range continuously, but we also offer training 
courses regarding the production of hose assemblies.
Our training courses also include topics concerning preventive 
maintenance and maintenance as well as repair of our equipment.
It is a fact, that first-class skilled personnel with expert know
how provides decisive competitive advantages on the market.

The benefit for your company
Skilled workshop employees have higher demands on hose 
assembly manufacturing regarding the execution of their work, 
as well as machine handling.
They manufacture hose assemblies meeting the highest quality 
and safety requirements.
Due to their diligence, machinery lifetime is increased and the
operating expenses of your company are reduced.
Skilled sales employees present themselves more convincingly,
more professionally and more target-oriented towards the 
customers. Sales negotiations are not based on the price, 
but the focus is on quality and safety of the product.

TRAINING 1. �HOSE ASSEMBLY
	 Theory and practice

Target Group
Employees in the occupational field hose assembly  
working with UNIFLEX equipment.
Maintenance staff for hydraulic equipment.
Office support / Field service, quality control.

Requirements
Technical vocational education,
Contemporary occupation in the hose business.
Experiences in the hydraulic connection technology

The participant gains basic knowledge 
in the following
Q	 Hose types, hose selection
Q	 Rubber hoses and thermoplastic hoses 
Q	 National and international standards  

and regulations for hose technology
Q	 Hose fittings and connection forms
Q	 Storage and storage times of hose products
Q	 Utilisation time of hose and hose assemblies
Q	 Labelling obligation, standards
Q	 Skiving / Non-skiving
Q	 Rules for allocation and safe use

Practice
Q	 Production of hose assemblies on UNIFLEX machines
Q	 Labelling of hose assemblies according to DIN EN ISO
Q	 Storage and use period accordingly DIN EN ISO
Q	 Professional assembly of hydraulic hose assemblies

Work steps
Q	 Cutting bulk hose material
Q	 Marking fittings
Q	 Skiving (internal / external)
Q	 Crimping on UNIFLEX production- and service crimper
Q	 Cleaning and testing

2. �MACHINE 
MAINTENANCE

	 Maintenance and servicing of
	 UNIFLEX machines

The participant gains basic knowledge 
in the following
Operation of UNIFLEX machines, their maintenance  
and servicing.

Practice
The following machine types are used for demonstration
of maintenance work by our experienced field-service
employees:
Q	 Cutting machines
Q	 Skiving machines
Q	 Hose crimpers
Q	 Cleaning equipment 
Q	 Test benches

During the course of the training, the participants will
execute maintenance work by themselves.
Our service technicians will give valuable hints and  
tips for operation and maintenance of the corresponding
machine type.


