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Technische DatenUPMS

UNIFLEX hat ein komplettes papierloses Management-System entwickelt, mit dessen Hilfe Sie 
Daten direkt aus Ihrem ERP-System ziehen und auf ein Dashboard bringen können. So steuern Sie 
alle Ihre Maschinen rein virtuell über Arbeitsaufträge und den chronologischen Einzelabruf von Pro-
duktionsdaten. Dies gibt Ihnen die Flexibilität, ihre Produktionsressourcen Maschine für Maschine 
zu organisieren (zum Beispiel kann die Schlauchtrennmaschine alle installierten Schlauchgrößen für 
alle Kunden schneiden, während Sie gleichzeitig  Kundenaufträge verpressen und im Prüfstand zu-

UNIFLEX Paperless Management System (UPMS)

sammengefasste Bestellungen geprüft werden).

Das System leitet auch alle relevanten Qualitätsinformationen an Sie zurück, die Sie benötigen, um sicherzustellen, dass Ihr 
Produkt den gewünschten Spezifikationen entspricht. Diese werden zur Rückverfolgbarkeit in einer Datenbank gespeichert, um 
Ihre Produktivität zu analysieren. Dies wiederum optimiert Ihre Produktionsprozesse, reduziert Ihren Verwaltungsaufwand und 
optimiert Ihre Qualitätskontrolle.

Kunden-Vorteile: 
•	 Gezielte Produktionssteuerung und  

	 Optimierung von Produktionsprozessen 

•	 Reduzierte Durchlaufzeiten

•	 Fehlerminimierung durch Wegfall  

	 manueller Eingaben

•	 Rückverfolgbarkeit von Produktionsdaten 

•	 Statistische Auswertung von Produktionsdaten

Freigegebener Ordner mit XML-Dateien.
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ERP-System importiert die Daten. 

Kunde speichert die Aufträge in einer XML-
Datei ab. 

Kundenspezifische Anpassungen auf  
individuelle Anforderungen sind möglich.

Kunde speichert die Aufträge  
in einer XML-Datei ab.

Die Presse schickt in einer neuen XML-Datei alle Pressdaten  
(Durchmesser, Druck, Haltezeit, etc.)

Die Presse fügt für jede Verpressung einen Datensatz hinzu.  
Dieser enthält alle Einstellungen sowie den erreichten Druck,  

das erreichte Maß, Zähler, Datum und kundenspezifische Werte.

Die Maschine teilt dem 
Bediener mit, welche 

Backen installiert werden 
sollen. Anschließend 

kann mit dem Pressen 
begonnen werden. 

(Visualisierung der zu 
verwendenden Teile und 

weiterer Auftragsinforma-
tionen ist möglich.)

<part>

 
 
 

–  <batchsize>50</batchsize>
–  <batchcount>24</batchcount>
–  <diameter>31.98</diameter>
–  <pressure>90.21</pressure>
–  <now>5/3/2018 6:20:10 AM</now>
–  <username>CrimperUser</username> 
–  ............
–  ............
–  ............ 
</part>

Sie erhalten Aufträge von Ihren Kunden,
die in Ihrem ERP-System eingepflegt sind.

Zum Beispiel Schlauchtyp, Menge usw.

KUNDEN
Arbeits- 
auftrag

ERP 
Auftrags- 

Daten werden als 
XML-Datei oder in 
SQL-Datenbank 

gespeichert.

Arbeitsauftrags-
XML-Datei wird 
vom Server oder 
via  SQL-Verbin-
dung geladen.

Steuerungs- 
geführte  

Produktion. 

PressdatenUPMS

ERP: SAP,  
Pro-Alpha, ...
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<part>
<machinetype>hm325</machinetype>
<partname>part1</partname>
<deformdiameter>32</deformdiameter>
<correctionvalue>0.1</correctionvalue>
<deformpressure>90</deformpressure>
<dieset>32</dieset>
<maxdiameter>32.05</maxdiameter>
<mindiameter>31.95</mindiameter>
<maxpressure>92</maxpressure>
<minpressure>88</minpressure>
<opendiameter>100</opendiameter>
<pressureswitch>50</pressureswitch>
<diameterswitch>38</diameterswitch>
<holdingtime>0.2</holdingtime>
<diameterunit>0</diameterunit>
<pressureunit>0</pressureunit>
<deformtopressure>0</deformtopressure>
<calipertolerance>0.25</calipertolerance>
<caliperaverage>0</caliperaverage>
</part>

Arbeitselement des Kunden

Arbeitselement von UNIFLEX

KUNDEN
Arbeits- 
auftrag

Abrufen der  
Produktionsdaten 
aus der XML-Datei 

oder via SQL- 
Verbindung.

IPC:  
SIMATIC IPC277E (Nanopanel PC)
12" Touch TFT
2x 10/100/1000 MBit/s
Ethernet RJ45;
1x Display-Port Grafik;
1x USB 3.0; 3x USB 2.0;
1x seriell (COM 1);
CFAST-Slot;
Celeron N2807 (2C/2T)
4 GB RAM
Windows 10

IoT 
 Internet of Things


