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UNIFLEX Paperless Management System (UPMS)

UNIFLEX hat ein komplettes papierloses Management-System entwickelt, mit dessen Hilfe Sie
Daten direkt aus Ihrem ERP-System ziehen und auf ein Dashboard bringen kénnen. So steuern Sie
alle lhre Maschinen rein virtuell Gber Arbeitsauftrage und den chronologischen Einzelabruf von Pro-
duktionsdaten. Dies gibt lhnen die Flexibilitat, ihre Produktionsressourcen Maschine fiir Maschine
zu organisieren (zum Beispiel kann die Schlauchtrennmaschine alle installierten SchlauchgréBen fur
alle Kunden schneiden, wéhrend Sie gleichzeitig Kundenauftrége verpressen und im Prifstand zu-

sammengefasste Bestellungen geprift werden).

Das System leitet auch alle relevanten Qualitatsinformationen an Sie zurlck, die Sie benétigen, um sicherzustellen, dass |hr
Produkt den gewiinschten Spezifikationen entspricht. Diese werden zur Rickverfolgbarkeit in einer Datenbank gespeichert, um
Ihre Produktivitdt zu analysieren. Dies wiederum optimiert lhre Produktionsprozesse, reduziert lhren Verwaltungsaufwand und
optimiert lhre Qualitatskontrolle.
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e Reduzierte Durchlaufzeiten

e Fehlerminimierung durch Wegfall
manueller Eingaben

e Rickverfolgbarkeit von Produktionsdaten

e Statistische Auswertung von Produktionsdaten

1x Display-Port Grafik;
1x USB 3.0; 3x USB 2.0;
1x seriell (COM 1);
CFAST-Slot;

Celeron N2807 (2C/2T)
4 GB RAM

Windows 10

Kunde speichert die Auftrage in einer XML-
Datei ab.

Kundenspezifische Anpassungen auf

individuelle Anforderungen sind méglich.



