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Schmierungsfrei
e (ileitlagerbleche am Presswerkzeug bieten bis zu 20 %

mehr Effizienz, weniger VerschleiB und Werkstiicke
und Werkzeug bleiben sauber.

Maximale Produktivitat, bei extrem geringen Betriebs-
kosten und hoherer Lebensdauer der Maschine.

Spane setzen sich nicht in Fett und Schmutz fest,
dadurch kein \WerkzeugverschleiB.

Keine Verschmutzung der Schlauchleitung durch
Fett und daher ideal auch fur die Lebensmittel-
und Pharmabranche.

Gleitlagertechnologie reduziert den Presskraftverlust
um bis zu 20% und stabilisiert die Prozess- und
Wiederholgenauigkeit.

Universal
e Nutzbar fir alle Typen von Schlauchleitungen

(L

und Armaturen.

Ecoline

Einstiegsmodelle mit weniger Optionen in
gleicher Qualitat.

Ergonomisch

Freier Zugang zur schnellen Bestiickung des
Werkzeugs.

Kompaktes Design findet Platz in jeder Werkstatt
und ist ideal fir den Vor-Ort-Service.

GroBer Offnungsweg fir einfaches Verpressen
von Bogen-Armaturen ochne Herausnahme der
Pressbacken.

Nachhaltig
S e Energieeffizient und langlebig.



UNIFLEX &ndert die Namen einiger Produkte
zum hesseren Verstandnis fiir unsere Kunden.

(Die alten Produktnamen finden Sie jeweils in Klammern hinter den neuen

Produktnamen)

SC = Presswerkzeug mit Zylinder

Vorderansicht Seitenansicht

SH = Hohlkolben-Presswerkzeug

Rickansicht

Vorderansicht Seitenansicht

somengre kok ok
Servicefreundlichkeit * * *

Kompae  kok
Leicht-Gewicht *

Zuganglicheitdes Werkstioks e e K
Schmutzempfindlichkeit * % %

Neothatg  kokok
Preiswert * *

Werks-Garantie in Jahren 3

Riickansicht
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Moabilen Einsatz
2
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Erleben Sie die neuesten Servicepressen flr Niederdruck-Schlauchleitungen als 2-in-1-Lésung mit integrierten Backensatzen 05 und
015 fiir DN 03-16. Mit der SL 3-16 M prasentiert UNIFLEX die innovative Uberarbeitung der bisherigen Presse mit zwei integrierten
Backensétzen in einer Maschine, so dass Sie beim Wechseln der Pressbacken keine Zeit mehr verlieren. Keine andere Maschine auf
dem Markt bietet diese Funktion. Wechseln Sie einfach den Griff, und schon kénnen Sie in der anderen GriBe pressen. So kénnen Sie
keine Pressbacken mehr verlegen, behalten saubere Hande und verlieren keine Zeit. Und dank des integrierten Griffs kdnnen Sie die
Presse leicht tberallhin mitnehmen. Die SL 3-32 M und die SL 3-75 runden das Angebot mit groBeren Offnungswegen zum Durchlass
von Industrie-Armaturen bis 3" ab.

SL3-16 M

SL 3-75_A (PUU nicht enthalten)

SL3-32 M



SL3-16 M | SL3-32 M | SL 3-75 Technische Daten

30/3 200/20 500/50
Dﬂnungsweg (mm/Zoll) +31,7/+1,24 +36,7 / +1,44 +55/+2,16 x |,-' 263
%"* 1Va" ** g 2 mm mm
Offnung ohne Backen (mm/Zoll 38,6/ 1,52 88/3.46 115/5,52 6.8 40
9 75
150 263 239 75 =5
Grundbackenlange (mm/Zoll) 10/0,39 68/2,68 75/2,95 14 75
LxBxH(mm  340x143x780 216 x 165 x 348 420 x 520 x 550 17 75
20 75
Gewicht 20 kg 28 kg 88 kg o4 75
* Abhéngig von der Armatur. 28 75
** Mit Grundbacken. 32 75
Backen 150: 6,9 mm und 14,9 mm. 36 75
40 75
44 75
47 75

Beschreibung

2 Backensétze integriert,
kein Backenwechsel!
(Nur bei SL3-16M)
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Mussen Werkstatten und mobile Serviceteams auf die Leistungsfahigkeit und Zuverldssigkeit stationdrer, groBer Pressen verzichten?
Definitiv ,nein”, meint UNIFLEX und tritt mit seinen kompakten, universell einsetzbaren Werkstattpressen den Beweis an, dass die
legendéare Gleitlagertechnik ihre Vorteile auch in leichten, kostengiinstigen Geraten ausspielen kann, die in nahezu jedes Fahrzeug und
jede Werkstatt passen.

Die Modelle der SH 2-Serie bieten bei einem Gewicht von 29 kg ein optimales Verhaltnis von Kraft zu Gewicht von 1" 4 SP, einen groBen
Offnungsweg bis 22 mm (0,87") und einen maximalen Pressbereich bis 63 mm (2,48".

SH2MH?2

SH2P SH2A

Servicepressen
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Presskraft (kN/Ton)

Schmierung entféllt: 20 % weniger Reibung
SAE R 12/4SP* 1-Teil-Armatur
SAE R 15/4SH* 2-Teil-Armatur

Industrie

90°-Bogen

Max. Pressbereich** (mm/Zoll)
Offnungsweg (mm/Zoll)
Offnung ohne Backen (mm/Zoll)
Grundbackenlénge (mm/Zoll)
Backentyp

Geschwindigkeit (mm/sec)

SchlieBen
Pressen

Antrieb

ol

L x B xH (mm)
Gewicht

* Abhangig von der Armatur.

900/90 900/90

v v

1va" 1va"

1" 1"

1va" 1va"

1" 1"

63/2,48 63/2,48
+22/+0,87 +22/+0,87
77 /3,03 77 /3,03
75/2,95 75/2,95
263 263

Manuell Manuell
0,751 0,751
500x420x440 216 x 165 x 348
32 kg 29 kg

Bei den SH 2 Modellen gibt
es ein optisches Signal, wenn
das PressmaB erreicht ist.
Die elektrischen Varianten
haben eine Stoppautomatik.

Die Teleskop-Handhebel-
pumpe ist bei allen SH 2
M-Maschinen standardmaBig
inkludiert.

** Mit Grundbacken. *** 7 bar/98 psi.
Pakete Seite 28 / Zubehor und Optionen Seite 56

770/77

v
1"

1"
.
63/2,48
+22/+0,87
77 /3,03
75/2,95
263

09
09

Pneumatisch ***
21

380 x 400 x 310
33 kg

900/90

v
1"

1"
n

63/2,48
+22/+0,87
77 /3,03
75/2,95
263

58
06

1~VAC

1.51

450 x 450 x 350
41 kg

450/45
v

a4

5%

14"

'
63/2,48
+22/+0,87
77 /3,03
75/2,95
263

24
0.2

1~VAC

1.51

450 x 450 x 450
56 kg

Das Férdervolumen der Son-
derpumpe von SH 2 MH und
SH 2 M Ecoline ist ca. um
das Dreifache hoher als in
der Standard-Version.

32/3 cc anstatt 11/3 cc.

PUM 0.8/3.2-700 bar.

Das mobile Hochdruck-
aggregat schafft 700 Bar:
ein wahrer Zauberkasten!

SH2DC

ckentyp
o ~. 263
@ mm mm
6,8 40
9 75
12 75
14 75
17 75
20 75
24 75
28 75
32 75
36 75
40 75
44 75
47 75

SH = Hohlkolben-Presswerkzeug
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Der konkurrenzlose Klassiker im 1%a-Zoll-Bereich bietet durch die schmale und innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlich-
keit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer einen unschlagbaren MaBstab fir Qualitat und Wirtschaftlichkeit. Die kompakte Bauweise
der HM 200 erlaubt ergonomisches Arbeiten und ist ideal geeignet fir Werkstatten. Der Einsatz von verschiedenen Pressbacken
ermdglicht das Verpressen aller Armaturentypen, die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie senkt \Wartungskosten. Das
Ecoline-Modell ist hydraulisch gesteuert und hat einen separaten Tank um in Werkstatten Platz zu sparen.

HM 200

HM 200 Ecoline
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PUU (optional)

Presskraft (kN/Ton) 1.300/130 1.300/130 o =
Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung v % 239
Steuerung Control A Control A 2 mm mm
SAE R 12/4SP* 1-Teil-Armatur 1% 1% 6.8 50
9 50
* O_Tail-, " "

SAE R 15/4SH* 2-Teil-Armatur 1 1 10 50
SAE R 12/45P* 2-Teil-Armatur 1va" 1va" 12 50
Industrie 2" 2" 14 60
16 60
90°-Bogen 1%" 1v" 17 60
Max. Pressbereich (mm/Zoll) 70/2,76 70/2,76 19 60
Offnungsweg (mm/Zoll) +30/+1,18 +30/+1,18 20 60
22 60
Offnung ohne Backen (mm/Zoll) 100/ 3,94 100/ 3,94 o4 60
Grundbackenlange (mm/Zoll) 75/2,95 75/2,95 26 75
Backentyp 239 239 28 75
30 75
Geschwindigkeit (mm/sec) 3 75
SchlieBen 85 3.5 32 75
Pressen 3.5 3.5 34 75
Offnen 5,9 5,9 36 75
Geréauschpegel B9 dBA 69 dBA 38 75
) 39 75
Antrieb 3 kW 3~VAC 3 kw 3~VAC a0 75
o]} 401 401(DC4 1 44 75
L x B x H (mm) 800 x 530 x 630 420 x 535 x 520 47 75
50 75
Aggregat L x B x H (mm) - 300 x 450 x 560 54 75
Gewicht 140 kg 92 kg (ohne Aggregat), 130 kg (mit Backenpaket) 57 75
1 o) 75

12 VDC/24 VDG - ' -
v o
1~VAC Vs 2,2 kW . {
[ [
12 VDC/24 VDC - - —

* Abhangig von der Armatur.
Pakete Seite 28 / Zubehdr und Optionen Seite 56

Das Mikrometer erméglicht  Der groBe Offnungsweg

die einfache Einstellung des  ermdglicht das Durchfiihren

Pressdurchmessers. von 90°-Armaturtypen ohne
das Wechseln der Press-
backen.

SC = Presswerkzeug mit Zylinder

Die 12 VDC/24 VDC Pressbackenbox im Paket
Aggregate bieten platz- und  erhaltlich.
gewichtssparende Einsatz-

maglichkeiten, z. B. fur die

Bestiickung von Servicefahr-

zeugen. Fir mobile Einsatze ist die
LxBxH (mm) HM 200 bestens geeignet.
441 x 291 x 296; 21 kg

Servicepressen
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SC3(53)|SC4(S4)

Durch die schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzen die SC 3- und
die SC 4-Serien MaBstabe fir Qualitadt und Wirtschaftlichkeit. lhre trotz groBer Presskraft sehr kompakte Bauweise erlaubt ergo-
nomisches Arbeiten. Die langen Grundbacken ermdglichen das Verpressen von 90°-Armaturen bis 1%a Zoll (SC 3) bzw. bis 1%z Zall
(SC 4), die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie senkt \Wartungskosten, verlangert die Lebensdauer und erhoht die
Genauigkeit.

Da die 4-Zylinder-Technologie den Presszunder vom Werkzeug fern halt, bietet UNIFLEX fir die SC 3 und die SC 4-Serie 3 Jahre
Werksgarantie.

SC 3 Ecoline

SC 4 Ecoline SC4cC.2

Servicepressen
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Presskraft (kN/Ton) 1.200/120 1.800/180 1.800/180

—

Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung v v ! 239-xn-g-yy
Steuerung Control A Control A Control C.2 + Touch @ mm mm
SAE R 12/4SP* 1-Teil-Armatur 1%" 2 2" 6.8 85
9 65
SAE R 15/4SH* 2-Teil-Armatur 1" 14" 1va" 10 65
SAE R 12/4SP* 2-Teil-Armatur 1Va" 2" 2" 12 65
Industrie 2" 2" 2" 14 65
90°-B 172" 1%" 172" 18 85
-bogen 2 2 2 17 65
Max. Pressbereich (mm/Zoll) 70/2,76 70/2,76 70/2,76 19 65
Offnungsweg (mm/Zoll) +35/+1,38 +35/+1,38 +35/+1,38 20 65
22 65
Offnung ohne Backen (mm/Zoll) 105/4,13 105/4,13 105/4,13 o4 65
Grundbackenlange (mm/Zoll) 100/ 3,94 100/ 3,94 100/ 3,94 26 65
Backentyp 239-xx-@ 239 - xx 239 - xx 28 80
o 30 80
Geschwindigkeit (mm/sec) 3 80
SchlieBen 4,0 2,7 2,7 32 80
Pressen 4,0 2,7 2,7 34 80
Offnen 6.5 4,7 47 35 80
Gerduschpegel 69 dBA 69 dBA 69 dBA 38 80
39 80
Antrieb 3 kW 3~VAC 3 kW 3~VAC 3 kW 3~VAC 40 80
Ol 351 351 351 a4 80
L x B xH (mm) 592 x 545 x 672 592 x 545 x 672 720 x 600 x 672 47 100
. 50 100
Gewicht 150 kg 160 kg 203 kg 54 100
'
57 100
62 100
12 VDC/24 VDC v v -
1~VAC V4 v v -
- -
Contral C.2/IPC v - v -
[,
* Abhangig von der Armatur. 1 -
Pakete Seite 28 / Zubehor und Optionen Seite 56 SC = Presswerkzeug mit Zylinder

<d1\N

Die SC 3- und SC 4-Serien  Die SC 3- und SC 4-Serien Mit Hilfe der zwei Die 12 VDC/24 VDC Ag- PB 239-MD-@ 70

sind ausgestattet mit der verpressen selbst kurze Positionsbohrungen in den gregate bieten platz- und Fullsttick fur Hauptbacken
sauberen Gleitlagertechno- ~ 90°-Armaturen mit langem  Grundbacken lassen sich Ver- gewichtssparende Einsatz- SC4
logie. Bogen. Dies ist mit keiner pressungen an Vorder- und ~ mdglichkeiten, z. B. fur die (@ 70 mm)
anderen konventionellen Riickseite durchfihren. Bestiickung von Servicefahr-
Maschine mdglich. zeugen.
L xBxH (mm)

441 x 291 x 296; 21 kg



SH4(S31L)

Durch die schmale und innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzt die SH 4-Serie
MaBstabe fir Qualitadt und Wirtschaftlichkeit. lhre trotz groBer Presskraft sehr kompakte Bauweise und ein Gewicht von nur 110 kg
erlauben ergonomisches Arbeiten auch auf mobilen Einsatzen. Die langen Grundbacken ermdglichen das Verpressen bis 1%2 Zoll 4 SP,
die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie senkt Wartungskosten und steigert die Produktionsqualitat.

SH 4 Ecoline

SH 4 Mobileline

Servicepressen
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Presskraft (kN/Ton)

Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung

Steuerung

SAE R 12/4SP* 1-Teil-Armatur
SAE R 15/4SH* 2-Teil-Armatur
SAE R 12/4SP* 2-Teil-Armatur
Industrie

90°-Bogen

Max. Pressbereich (mm/Zoll)
Offnungsweg (mm/Zoll)

Offnung ohne Backen (mm/Zoll)
Grundbackenlénge (mm/Zoll)
Backentyp

Geschwindigkeit (mm/sec)

SchlieBen
Pressen
Offnen

Gerauschpegel
Antrieb

o]

LxBxH (mm)
Gewicht

12 VDC/24 VDC
1~VAC
Control C.2/IPC

* Abhangig von der Armatur.

Pakete Seite 28 / Zubehdr und Optionen Seite 56

1.800/180 1.800/180

v v

Control A Control A

2" 2"

174" 14"

2" 2"

2" 2"

1va" 1va"

70/2,76 70/2,76

+27 / +1,06 +27 / +1,06
97/3.82 97/3.82
110/4.,33 110/4,33
239-xx-0 239-xx-J

2,0 0,7

2,0 0.7

7.6 3.0

69 dBA 69 dBA

3 kW 3~VAC 1,8 kW 1~VAC
351 41

600 x 550 x 630 430 x 370 x 440
150 kg 110 kg (ohne Aggregat)

&\

Die 12 VDC/24 VDC PB 239-MD-@ 70
Aggregate bieten platz- und Fllstiick fir Hauptbacken
gewichtssparende Einsatz- SH4

maglichkeiten, z. B. fur die (@ 70 mm)

Besttickung van Servicefahr-
zeugen.

LxBxH (mm)

441 x 291 x 296; 21 kg

Fir maobile Einsétze ist die
SH 4 Mobileline besonders
geeignet.

4
4

239-xx-B-yy

@ mm mm
6,8 65
9 65
10 65
12 65
14 65
16 65
17 65
19 65
20 65
22 65
24 65
26 65
28 80
30 80
31 80
32 80
34 80
36 80
38 80
39 80
40 80
a4 80
47 100
50 100
54 100
57 100
62 100

SH = Hohlkolben-Presswerkzeug

Servicepressen
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SH7(S7)

Schon 50 Jahre auf dem Markt und noch immer die starkste Presse pro Gewicht (2"/ 77 kg). Durch die schmale, innovative Bauweise,
die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzt die SH 7 MaBstébe fir Qualitdt und Wirtschaftlichkeit.
Ihr geringes Gewicht und die kompakte Bauart machen die SH 7 perfekt fiir den station&ren und mabilen Einsatz bis 2 Zoll sowie als
Service- oder Reserve-Presse fir den schnellen Einsatz. Die bewéahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie mit Schnell-Wechsel-
System senkt Wartungskosten, verlangert die Lebensdauer und erhoht die Genauigkeit.

SH7

Schnelles Einsetzen der Backen SH 7 mit geschlossenen Backen und GDC

Servicepressen
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Backentyp Backentyp

Presskraft (kN/Ton) 2.400/240 3.200/320
Schmierung entféllt: 20 % weniger Reibung V4 v i | 239-kx-B-yy . - 265
Steuerung Contral A Control A @ mm mm @ mm mm
SAE R 15*/4SH 1-Teil-Armatur 2" 2" 6.8 85 54 100
9 65 57 100
4SH* 2-Teil-Armatur 2 2 10 65 2 100
SAE R 15* 2-Teil-Armatur 1ve" 12" 12 B85 67 100
Industrie 2" 2" 14 65 71 100
90°-B 19 1 16 65 74 100
-Bogen 2 2 17 65
Max. Pressbereich (mm/Zoll) 82/ 3,23 82/ 3,23 19 65
Offnungsweg (mmv/Zoll +24/+0,94 +24/+0,94 20 65
. 22 65
Offnung ohne Backen (mm/Zoll) 110/ 4,33 110/ 4,33 o4 65
Grundbackenlange (mm/Zoll) 90/ 3,54 90/ 3,54 26 65
Backentyp 239 - xx/265 239 - xx/265 28 80
30 80
Geschwindigkeit (mm/sec) 3 80
SchlieBen Manuell Manuell 32 80
Pressen 0,42 0,42 34 80
Offnen Manuell Manuell 36 80
Gerauschpegel 70 dBA 70 dBA 38 80
) 39 80
Antrieb 0,75 kw 3~VAC 0,75 kW 3~VAC a0 80
Ol 2,31 2,31 44 80
L x B x H (mm) 430 x 367 x 682 430 x 367 x 682 47 100
Gewich 77 k 77 k 0 100
ewicht g g 54 100
I 5
57 100
62 100
12 VDC/24 VVDC v Vs
1~VAC v v

Contral C.2/IPC - -

* Abhangig von der Armatur.
Pakete Seite 28 / Zubehdr und Optionen Seite 56

SH = Hohlkolben-Presswerkzeug

—_—
Das klassische Mikrometer Das QDS 239 B ist im Paket  Die Maschine wird manuell Die weltweit leichteste mobile 265.2 Drehteller
erlaubt perfekte Justierungen erhaltlich. vorpositioniert. 2-Zoll-Servicepresse. Auch in

lhrer PressmaBe. 12/24 Volt erhaltlich.

Servicepressen
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Durch die schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzt die SC 6 Serie
mit ihrer 4-Zylinder-Technologie MaBstabe fiir Qualitat und Wirtschaftlichkeit. Ihre trotz groBem Offnungsweg sehr kompakte
Bauweise erlaubt das ergonomische Arbeiten. Die langen Grundbacken ermdglichen bei der SC 6 das Verpressen von kurzen
90°-Armaturen his 2 Zoll 4 SP, bei der SC 6 S bis 2 Zoll R 15. Die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie senkt
Wartungskosten, verlangert die Lebensdauer und erhéht die Genauigkeit. Da die 4-Zylinder-Technologie den Presszunder vom
Werkzeug fern halt, bietet UNIFLEX fur die SC 6 und die SC 6 S-Serie 3 Jahre Werksgarantie.

SC6

SC 6 Ecoline C.2 SC 6 Ecoline

Servicepressen
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Presskraft (kN/Ton)

Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung

Steuerung

SAE R 15*/4SH 1-Teil-Armatur

4 SH* 2-Teil-Armatur
SAE R 15* 2-Teil-Armatur
Industrie

90°-Bogen

Max. Pressbereich (mm/Zoll)

Offnungsweg (mm/Zoll)

Offnung ohne Backen (mm/Zoll)

Grundbackenlange (mm/Zoll)
Backentyp
Geschwindigkeit (mm/sec)

SchlieBen
Pressen
Offnen

Gerauschpegel
Antrieb

o]

L x B xH (mm)
Gewicht

2.000/200
v

Control A

o

o

172"

3

o
1027/4,02
+45/+1,77
147 /5,78
110/4,33
239 - xx/266 **

69 dBA

4 kW 3~VAC
50|

700 x 600 x 735
275 kg

2.000/200
v

Contraol A

o

Y

1%2"

3

o
1027/4,02
+45/+1,77
147 /5,78
110/ 4,33
239 - xx/266 **

67 dBA

4 kW 3~VAC
701

745 x 600 x 1360
375 kg

2.800/280
v

Control A

o

o

o

3

o

102/ 4,02
+45/+1,77
147 /5,78
110/ 4,33
239 - xx/266

69 dBA

4 kW 3~VAC
501

700 x 600 x 735
315 kg

2.800/280
v

Control A

o

o

o

3

o

102/ 4,02
+45/+1,77
147 /5,78
110/ 4,33
239 - xx/266

6
1.4
13,3

67 dBA

4 kW 3~VAC

701

745 x 600 x 1.360
415 kg

12 VDC/24 VDC
1~VAC
Control C.2/IPC

* Abhangig von der Armatur.

Die SC 6-Serie verpresst
selbst kurze 90°-Armaturen
mit langem Bogen. Dies ist
mit keiner anderen konventio-
nellen Maschine mdglich.

** Ohne Zwischenbacken.
Pakete Seite 28 / Zubehdr und Optionen Seite 56

4
4
4

v
4

239-xu-ﬂ-w
@ mm mm
6.8 65
g 65
10 65
12 65
14 65
16 65
17 65
19 65
20 65
pe) 65
24 65
26 65
28 80
30 80
31 80
30 80
34 80
36 80
38 80
39 80
40 80
44 80
47 100
50 100
54 100
57 100
62 100
67
71
74
78
84
86
92
94
H—H

SC = Presswerkzeug mit Zylinder

mm

110
110
110
110
110
110
110
110
110

Servicepressen
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SH6(S6L)

Durch die schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit, Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzt die SH 6 Serie
MaBstébe fiir Qualitat und Wirtschaftlichkeit. lhre kompakte Bauweise und ein Gewicht von nur 172 kg erlauben ergonomisches
Arbeiten auch auf mobilen Einsétzen. Der groBe Offnungsweg ermdglicht das Verpressen von 90°-Armaturen bis 2 Zoll 4 SP und bis
zu 240 Tonnen bei der SH 6 und bis 2 Zoll 6 SP und bis zu 280 Tonnen bei der SH 6 S. Die bewéhrte schmierungsfreie Gleitlager-
technologie senkt Wartungskosten, verlangert die Lebensdauer und erhoht die Genauigkeit.

SH 6 Ecoline

SH 6 Mobileline

Servicepressen
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SH 6 S Mabileline

Presskraft (kN/Ton)

Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung
Steuerung

SAE R 15*/4SH 1-Teil-Armatur
4 SH* 2-Teil-Armatur

SAE R 15* 2-Teil-Armatur
Industrie

90°-Bogen

Max. Pressbereich (mm/Zoll)
Offnungsweg (mm/Zoll)

Offnung ohne Backen (mm/Zoll)
Grundbackenléange (mm/Zoll)
Backentyp

Geschwindigkeit (mm/sec)

SchlieBen
Pressen
Offnen

Gerauschpegel
Antrieb

ol

L x B xH (mm)

Gewicht

2.400/240
v
Control A

10274,02
+43/+1,69
145/5,71
110/4.,33

239 - xx/266 **

30/1.8
1.8
10,6/30

69 dBA
3 kw 3~VAC
351

600 x 550 x 750 505 x 430 x 490

196 kg

2.400/240
v
Control A

10274,02
+43/+1,69
145/5,71
110/4.,33

239 - xx/266 **

10/0,5
0.5
3/30

69 dBA
1.8 kW 1~VAC
41

172 kg

NEU

2.800/280
v
Control A

WP 2 BUEI o) (O

1027/4,02
+43/+1,69
145/5,71
110/4.,33
239 - xx/266 **

30/1.8
1.8
10,6/30

69 dBA

3 kw 3~VAC
351

709 x 613 x 691
206 kg

2.800/280
v
Control A

WP 2 BUER TSP

102/4,02
+43/+1,69
145/5,71
110/4.,33
239 - xx/266 **

10/0,5
0,5
3/30

69 dBA

1,8 kW 1~VAC
4|

505 x 621 x 573
182 kg

12 VDC/24 VDC
1~VAC
Contral C.2/IPC

* Abhangig von der Armatur.
Pakete Seite 28 / Zubehdr und Optionen Seite 56

Die 12 VDC/24 VDC
Aggregate bieten platz- und
gewichtssparende Einsatz-
mdglichkeiten, zum Beispiel
fur die Bestiickung von Ser-
vicefahrzeugen.

4
4

** Ohne Zwischenbacken.

4
4

4
4

Backentyp

~ 239-u-Byy 266

@ mm

6.8

9
10
(]
14
16
17
18
20
22
24
26
28
30
31
32
34
36
38
39
40
44
47
50

54
57

62
67
71
74
78
84

86
92

94

mm
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

100
100
100
100
100

mm

110
110
110
110
110
110
110
110
110

SH = Hohlkalben-Presswerkzeug

Servicepressen

N
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SH 10 (S 10 Ecoline) | SH 10 KL (S 10 XD (8) G

Durch die schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit,Vielseitigkeit und lange Lebensdauer setzen die SH 10
und die SH 10 XL MaBstabe fiir Qualitdt und Wirtschaftlichkeit. lhre kompakte Bauweise und der vergréBerte Offnungsweg von +45 mm
(+1,77") bei der SH 10 und +61 mm (+2,40") bei der SH 10 XL erlauben ergonomisches Arbeiten. Der groBe Offnungsweg ermdg-
licht das Verpressen von 90°-Armaturen bis 2 Zoll R 15 und 4 Zoll Industrie. Die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie
senkt Wartungskosten, verlangert die Lebensdauer und erhoht die Genauigkeit.

SH 10 XL

SH 10 Ecoline SH10C.2

Servicepressen

N
N



Presskraft (KN/Ton) 2.800/280 2.800/280 2.800/280 2.800/280
Schmierung entfallt: T 239-kx-B-yy T 23711
20 % weniger Reibung v 4 v v
7 mm mm @ mm mm
Steuerung Contral A Control A Contral A Control A 68 85 ! 118
SAE R 15%/4SH 1-Teil-Armatur 2" 2 &P 23 9 65 57 | 118
4 SH* 2-Teil-Armatur & B e z 10 65 2 | 118
SAE R 15* 2-Teil-Armatur 2" 2" 2" 2" 12 65 67 118
14 65 71 118
Industrie 4" 4" 4 4 18 85 74 118
90°-Bogen 2" 2" 2" 2" 17 65 78 118
. 19 65 84 | 118
Max. Pressbereich (mm/Zoll 145/5,70 145/5,70 145/5,70 145/5,70 20 65 25 118
Offnungsweg (mm/Zoll) +45/+1,77 +45/+1,77 +61/+2,40 +61/+2,40 22 65 a0 118
Offnung ohne Backen (mm/Zoll 190/ 7,48 190/7.48 200/7.87 200/7.87 :g gg % 118
118
Grundbackenlange (mm/Zoll) 126 / 4,96 126 / 4,96 126/ 4,96 126 / 4,96 o8 80 18: 198
Backentyp 239 - xw/237 L** 239-xw/237L*  239xx2/237 L** 239-xx-2/237 L ** 30 80 " 198
Geschwindigkeit (mm/sec) a1 80 116 126
_ 32 80 121 126
SchlieBen 4.8 6.1 30/6,0 30/6,0 34 80 196 126
Pressen 2,3 1,7 1.4 1,4 36 80 198
Offnen 7.9 10,3 30017 30/17 131
38 80 135 | 126
Gerauschpegel 70 dBA 67 dBA 67 dBA 70 dBA 39 80 137 | 128
Antrieb 4 KW 3-VAC 55KW 3-VAC 4 kW 3~VAC 5,5 kW 3~VAC 22 28
al 701 701 701 701 a7 100
LxBxH (mm) 700xB00x845 690 x 600 x 1.400 700 x 600 x 845 690 x 600 x 1.400 50 100
Gewicht 372 kg 390 kg 390 kg 430 kg 54 100
B2 100
Control C.2/IPC v/ v/ V4 v
1~VAC v V4 Vs v
12 VDC/24 VDC v - v -

* Abhéngig von der Armatur.

** Ohne Zwischenbacken.

Pakete Seite 28 / Zubehdr und Optionen Seite 56

Die SH 10 und SH 10 XL-
Serie ist ausgestattet mit
der sauberen Gleitlager-
technologie.

Die SH 10 XL bietet einen
groBen Offnungsweg von bis
zu 61 mm.

SH = Hohlkolben-Presswerkzeug

P~ O
Nﬁg‘! (c —

ICC - Industrieller (Schlauch-) Crimp-Calculator

Berechnen Sie automatisch |hren Pressdurchmesser direkt
aus Ihren Schlauch- und ArmaturenmaBen auf der Grundlage

der Kompression.

Enthalt den offiziell vereinbarten, gepriften und genehmigten
industriellen Schlauch-Crimp-Calculator/Interface mit
Armaturen- und Hilsendaten von Mario, PT, Campbell und

Dixon.

Servicepressen

N
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Servicepressen
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Mit sagenhaften 370 Tonnen Presskraft ist die neue SC 12 die leistungsstarkste \Werkstattpresse weltweit fir hydraulische R15-Schléau-
che bis zu 3" und Hochdruck-Schlduche bis zu 1". Mit ihrer groBen Offnung und einem maximalen Pressbereich von bis zu 139 mm
(5,47", verpresst die SC 12 i praoblemlos auch 4"-Camlock-Industriefittings und sogar lange 90°-Armaturen. Die kompakte Bauweise
ermdglicht allseitig direkten Zugang, besonders wichtig bei kurzen Werkstiicken. Die bewéhrte schmierungsfreie Gleitlagertechnologie
senkt Wartungskosten und steigert die Produktionsqualitat. Die SC 12 i gibt es in drei Versionen, mit Mikrometer, Control C.2 oder IPC.

sC12iC.2

SC12iC.2 SC12iC.2



Presskraft (kN/Ton)

Schmierung entfallt:
20 % weniger Reibung

Steuerung

3700/370

v

Control A

SAE R 15*/4SH 1-Teil-Armatur 3"

4 SH* 2-Teil-Armatur

SAE R 15* 2-Teil-Armatur
Industrie

90°-Bogen

Max. Pressbereich (mm/Zoll)

Offnungsweg (mmv/Zoll)

Offnung ohne Backen (mm/Zoll)

Grundbackenlange (mm/Zoll)
Backentyp
Geschwindigkeit (mm/sec)

SchlieBen
Pressen
Offnen

Gerauschpegel
Antrieb

o]

Lx B xH (mm)
Gewicht

12 VDC/24 VDC
1 Phase
Contral IPC

* Abhéngig von der Armatur.

3
3

4

o
145/75,71
+61/+2,40
206/8,11
126/ 4,96
239/237L

30/4,9
1.4
30/8,6

<70 dBA
5,5 KW 3~VAC
85L

690 x 750 x 1470
553 kg

4
4

** Ohne Zwischenbacken.

Pakete Seite 28 / Zubehdr und Optionen Seite 56

Das Mikrometer ermdglicht
es lhnen CrimpmaBe einfach
einzustellen. (Control A)

Die SC 12 Serie verpresst
selbst kurze 90°-Armaturen
mit langem Bogen. Dies ist
mit keiner anderen konven-
tionellen Maschine maglich.

3700/370

v

Control C.2
3

3

3

4

o
145/5,71
+61/+2,40
206/8,11
126/ 4,96
239/237L

30/4,9
1.4
30/8,6

<70 dBA
5,5 KW 3~VAC
85 L

690 x 750 x 1470
555 kg

4
4

M @

ICC - Industrieller (Schlauch-) Crimp-Calculator

Berechnen Sie automatisch |hren Pressdurchmesser direkt
aus lhren Schlauch- und ArmaturenmaBen auf der Grundlage
der Kompression.

Enthalt den offiziell vereinbarten, gepriften und genehmigten
industriellen Schlauch-Crimp-Calculator/Interface mit
Armaturen- und Hilsendaten von Mario, PT, Campbell und
Dixon.

Backentyp Backentyp

@ mm
6.8
9
10
12
14
16
17
19
20
22
24
26
28
30
31
32
34
36
38
39
40
a4
47
50
54
57
62

239-xx-B-yy

mm
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

100
100
100
100
100

@ mm

54
57
62
67
71
74
78
84
86
90
96
103
106
11
116
121
126
131
135
137

SC = Presswerkzeug

mit Zylinder

2371

mm

118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
126
126
126
126
126
126
126
126

Servicepressen
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Pakete | PUM 0.8/3.2-700 bar

SH 2 M Ecoline

Pakete

SH2 LA

HM 200, SC 3, SH4

SH2MH2,SH2P, SH2A,

SC4

SH7,8C6,5H6,SH6S

SH 101, SH10i XL

SC12i

Paket:

Maschine

+PB@2 14,17, 20, 24
+ QDS 26X B

Paket:

Maschine

+PB @ 14,17, 20, 24, 28, 32, 40
+ QDS 26X B

Paket:

Maschine

+PB@ 17, 20, 24, 28, 32, 40, 44, 50
+ QDS 239 B

+ QDC 239.5

Paket:

Maschine

+PB @17, 20, 24, 28, 32, 40, 47, 54, 62
+ QDS 239 B

+ @DC 239.5

Paket:

Maschine

+PB 17, 20, 24, 28, 32, 40, 44, 30, 57, 71
+265.239 L

+ QDS 239 B

+ @DC 239.5

Paket:

Maschine

+PB@ 17,20, 24, 28, 32, 40, 44, 50, 57, 71
+237.239.2L.2

+ QDS 239 B

+ QDC 239.5

Paket:

Maschine

+PB@ 17,20, 24, 28, 32, 40, 44, 50, 57, 71
+237.239.2L.2

+ QDS 239 B

+ QDC 239.5

PUM 0.8/3.2-700 har...

Das mabile Hochdruckaggregat schafft 700 Bar: ein wahrer Zauberkasten!

Mobile Hydraulik-Aggregate von UNIFLEX sind wegen ihrer hohen Leistungsfahigkeit, Robustheit und kompakten MaBe
weltweit beliebt. Mit einem innovativen Hochdruckaggregat bietet UNIFLEX jetzt ein praktisches Zubehdr, namlich einen _ ~
genial einfachen externen Antrieb: Mit dem handlichen Aggregat und einem handelstiblichen Akkuschrauber (mind. 25 Nm .
Antriebsmoment) lassen sich manuelle Werkstattpressen fir 1"-Schlauche (4SH/R15) hydraulisch antreiben.

... mit SH 2 Ecoline und Akkuschrauber

Nenndruck
Einstellbares Uberdruckventil
Antrieb
Temperaturbereich
Schultergurt
Oltankvolumen
Manometer-Messanschluss
Férdermenge
Lx W xH (mm)
Gewicht

70 MPa (700 bar)

bis 700 bar manuell einstellbar

Alle handelstiblichen Akkuschrauber (min. 25Nm)
10°C bis +35°C

v

251

v

3,2 L/min Niederdruck bis 5 MPa (50 bar)0,8 L/min Hochdruck ab 5 MPa (50 bar)

245 x 170 x 220
8,5 kg mit Ol

O fyrd 0

=g




Weniger als 0,0021€ pro Pressung!*

So wirtschaftlich ist die Gleitlagertechnologie bei UNIFLEX.

Zeitzeugen:
Eine von vielen Kundenmaschinen von
1993 mit iiber 16 Mio. Pressungen.

Gl B

1

et

Inder An
60489 Frankfurs / Main

w [AF 350 ] YBFIN_AC &o0v]

abe. . 12 Ale[ 17 aw]

+) Das rechnet sich fiir Sie!

Ein Wechsel von Gleitlagern, 01, Federn und eine Revision
alle 2 Jahre kostet bei einem Lebenszyklus von 23 Jahren
etwa 14 000 Euro. Addiert zu einem Maschinenpreis von
20 000 € haben Sie 34 000 € Gesamt-Kosten fir

16 000 000 Pressungen.

Das sind gerade 0,0021 € pro Pressung.

Im Vergleich

Die Gleitlagertechnologie nimmt nur 2 Minuten pro Woche
an Service in Anspruch, um die Ablagerungen abzusau-
gen. Fir geschmierte Maschinen benétigen Sie 7 Minuten
um das Schmiermittel einzubringen.

Maximale Produktivitat!
Geringe Betriebskosten!

Gleitlagermaschinen verlieren kaum Produktionszeit bei
wdchentlichem Service. Wir reden von 200 Stunden bei
einer Lebensdauer von 10 Jahren.

Gleitlagertechnologie ist umweltfreund-
licher als Schmierung

Unsere Gleitlagertechnologie reduziert den Presskraft-
verlust um bis zu 20% durch weniger Reibung zwischen
den sich bewegenden Teilen der Maschine. Dies filhrt zu
einem bis zu 20% verminderten Energieverbrauch.

Schmutzfreie Gleitlagertechnologie

e Die Prozess- und Wiederholgenauigkeit wird sta-
bilisiert, weil in Dichtungen und Grundbacken des
Werkzeugs kein mit Ablagerungen vermischtes Fett
eindringt.

e Presszunder setzt sich nicht in Fett und Schmutz ab
— dadurch kein Werkzeugverschlei

o Fine fettfreie Schlauchleitung ist ideal in der
Lebensmittel- und Pharmaindustrie einzusetzen

e Keine schmutzigen Hande beim Wechsel der
Backen

Maschine nach 20 Jahren immer noch im Einsatz

Unschlagbarer Return on Investment

Unsere Technologie bietet einen unschlagbaren Return
on Investment! Nicht nur im Vergleich zu geschmierten
Pressen, sondern auch mit anderen Investitionen.
Betrachten wir beispielsweise den Automobil-Sektor.
Wie oft gehen Sie in die Werkstatt und wie viel zahlen
Sie flr einen Kilometer? In der Automobil Branche
spricht man von 0,70 € / Kilometer!

Gleitlager:

So preiswert, dass dadurch ein besserer und
praventiver Service an der Maschine maglich ist.

Schmiermittelfrei bedeutet:

Einfachster Wechsel der Lagerbleche und die
Maschine produziert wieder annahernd
wie im Neuzustand.

Wann miissen Gleitlager
gewechselt werden?

Ein genauer Zeitpunkt I&sst sich nicht festlegen.

Ein Wechsel ist abhangig von mehreren Faktoren:
Der Presskraft, der Menge und dem Presszunder, der
beim Pressen von lhren Armaturen kommt.

Unsere Empfehlung:
- Fir Produktion = 1 Schicht = 1x pro Jahr
- Fir Werkstatt = alle 3 bis 5 Jahre

Gleitlager im Zustand nach ca. 900.000 Pressungen

Wie verldangert man die Lebensdauer
eines Gleitlagers?
Sie kdnnen die Lebensdauer eines Gleitlagers verléngern,

indem Sie den Presszunder mit einer kleinen Absaugan-
lage regelméBig absaugen anstatt wegzublasen.

Wann empfiehlt sich eine
komplette Uberholung?

Fiir Produktionswerkstatten empfehlen wir eine Uber-
holung im Abstand von 3 Jahren, firr Servicewerkstétten
sind 5 - 10 Jahre ausreichend.

Vielen Dank fiir das Lesen unseres Artikels.

Haben Sie Fragen bzgl. Gleitlager-Preisen, wenden Sie
sich bitte an unser Sales Team: sales@uniflex.de

Bei Fragen bzgl. einer kompletten Uberholung steht lhnen
unser Service gerne zur Verfligung:
service@uniflex.de

Im Falle einer kompletten Uberholung senden Sie uns
bitte die Serien-Nr. und Bilder oder auch Videos via
WhatsApp: +49 152 03540155

UNIFLEX-Hydraulik GmbH (OF-~=40]
Robert-Bosch-Strasse 50-52 i
61184 Karben / Germany [m]



The best Return
on Investment

Nachhaltigkeit zahit sich aus.

Hydraulikpressen mit Gleitlagertechnologie von UNIFLEX
bieten einen unschlagbaren Return on Investment — im
Vergleich zu geschmierten Pressen und auch bei anderen
Investitionen.

e Der Wechsel von Gleitlagern, Ol, Federn und eine
Revision alle 2 Jahre kostet bei einem Lebenszyklus
von durchschnittlich 23 Jahren etwa € 14.000. Addiert

Wirtschaftlichkeit, Nachha|t|gke|t zu einem glaschinenpreis"von € 20.000 ergeben sich
und KIimaschutz mal anders gedaCht: g;;.g'oo esamtkosten fiir 16.000.000 Pressvor-

Logisch: Wer 6konomisch arbeiten und sparen mochte, schaut auf
das Geld. Doch wer schlauer sparen mochte, der schaut nicht nur auf
den Anschaffungspreis, sondern auch auf die Betriebskosten und die
Lebensdauer von Investitionsgitern.

AuBerdem nimmt die Gleitlagertechnologie gerade mal
2 Minuten an Service pro Woche in Anspruch, um die

Ablagerungen abzusaugen. Geschmierte Maschinen
bendtigen neben dem S&ubern rund 7 Minuten, um

Mit der Erfindung der Gleitlagertechnologie hat die Erfolgsgeschichte das Schmiermittel einzubringen.

von UNIFLEX vor 50 Jahren begonnen — und jetzt wird ein weiteres

Kapitel aufgeschlagen: die ndchsten 50 Jahre UNIFLEX. Die Gleitlager- Damit reduzieren sich die Kosten je Pressvorgang

technologie macht die Maschinen zwar etwas teurer als (eigentlich auf sagenhafte € 0,0021!

nicht) vergleichbare Pressen mit aufwendiger Fettschmierung, daftir - -

aber wesentlich nachhaltiger, weil langlebiger und kostengiins- == @Fﬂ i il

tiger in Sachen Energieverbrauch und Wartungsaufwand, und l E E H [] ? 2 5 - W i)
i s o

sorgt zudem fiir eine bessere CO,-Bilanz.
e ETYT) (W

Die Gleitlagertechnologie reduziert den Presskraftverlust um bis zu 20 %
— durch weniger Reibung zwischen den sich bewegenden Teilen der
Maschine. Dies fiihrt zu einem bis zu 20 % geringeren Energiever-
brauch. Ein weiterer Vorteil ist die hohere Sauberkeit bei der Arbeit flir
Mensch, Werkstiick und Maschine.

HESSEN ‘ﬁ} -l
k- - . : .

So sieht Klimaschutz aus: Maschine nach iiber 25 Jahren
und 16.000.000 Pressvorgangen noch immer im Einsatz.






