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Die UNIFLEX Maschinen KS B, KS 8 und KS 10 ermdglichen das exakte Verpressen und Kalibrieren von Werkstlicken.

Presskraft (kN/Ton)

Schmierung entfallt: 20 %
weniger Reibung

Steuerung

Max. Pressbereich
Offnungsweg
Offnung ohne Backen
Backentyp

Geschwindigkeit (mm/sec)
SchlieBen

Pressen

Offnen

Gerauschpegel
Antrieb

ol

L x B xH (mm)
Gewicht

500/50

v

Control C.2
55 mm
+27,5 mm
91,5 mm
PBK 266

12
e
30

58 dBA

5,5 kW 3~VAC

801

1.000 x 1.000 x 1.700
470kg

800/80

v

Control C.2
139 mm
+45 mm
190 mm
PBK 237

7
7
19

58 dBA

5,5 kW 3~VAC

801

1,000 x 1.000 x 1.700
570 kg

1.800/180

v

Contral C.2
139 mm
+45 mm
190 mm
PBK 237

3.5
3.5
6

58 dBA

5,5 kW 3~VAC

801

1.000 x 1.000 x 1.700
570 kg
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7 mm
12
14
16
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22
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40
44
47
50
54
57
62
67
71
74
78
84
86
0
96

103
106

%\/ PBK 237
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4.5
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