Durch die schmale, innovative Bauweise, die hohe Anwenderfreundlichkeit und lange Lebensdauer setzen die HM 222 und die
HM 225 MaBstébe fir Qualitat und Wirtschaftlichkeit. lhre hohe Presskraft und die rundum gute Zugénglichkeit bieten fur das
Verpressen von Nennweiten bis 1% Zoll alles, was eine Produktionspresse bendtigt. Die bewahrte schmierungsfreie Gleitlagertech-
nologie senkt die Wartungskosten. Die starke Presskraft bis 1350 /1600 kN rundet das Bild ab.
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HM 225 C.2

Presskraft (kN/Ton) 1.350/135 1.600/160 % %
Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung v BN / 239 BN / 239-xx-B-yy
Steuerung Control C.2 + Touch Control C.2 + Touch @ mm mm @ mm mm
SAE R 15/4SH* 1-Teil-Armatur 1" 14" 6.8 50 6.8 65
9 65
4 SH* 2-Teil-Armatur i 17" S 50
10 50 10 65
SAE R 15* 2-Teil-Armatur 1" 1va" 12 50 12 65
Industriex 2 2 14 60 14 65
o a . 0 186 B0 16 65
90°-Bogen Nz 1Y 17 60 17 65
Max. Pressbereich 70mm/2,75" 70mm/2,75" 19 80 19 65
Offnungsweg +35 mm/ +1,38" +40 mm/ +1,57" 20 60 20 65
22 60 22 65
Offnung ohne Backen 105 mm/4,13" 110 mm/ 4,33"
24 60 24 65
Grundbackenlénge 75 mm/2,95" 90 mm/ 3,54" o6 75 26 65
Backentyp 239 239 -xx-g-yy 28 75 28 80
indigkei o 30 75 30 80
Geschwindigkeit (mm/sec) 31 75 3 80
SchlieBen 10 19 30 75 32 80
E‘ressen 5/10 1,5/3 34 75 34 80
Offnen 10 19 3B 75 36 80
Gerauschpegel 53 dBA 53 dBA 38 75 38 80
39 80
Antrieb 5,5 KW 3~VAC 4 KW 3~VAC 39 75
- 40 75 40 80
ol 80| 80| a4 75 44 80
LxBxH (mm) 645 x 560 x 1.450 645 x 560 x 1.470 47 75 47+ 100
Gewicht 310k 470 50 /5 S0 | 100
ewicl g g 54 75 54w+ 100
57 75 57w 100
75 B2 *+* 100
Contral IPC v v &2
* Abhangig von der Armatur.
** Standard: Halbe Kraft, doppelte Geschwindigkeit. (Per Steuerung umschaltbar)
*** AuBerhalb Grundbackenlangen: UNIFLEX anfragen.
Steuerung Seite 44 / Zubehér und Optionen Seite 56
Paket HM 222:
Maschine
+PB @17, 20, 24, 28, 32, 40, 44, 50
+ BDS 239 B + GDC 239.5
+ Control C.2
Paket HM 225:
Die Steuerung C.2 und die  Die kompakte, schlanke und  pie feststehende 6-Uhr-Backe Maschine
Option UTS ergeben die ergonomische Bauweise er-  ermaglicht das sichere und +PB@ 17,20, 24, 28, 32, 40, 47, 54, 62
Maglichkeit alle Daten zeit-  laubt beidseitiges Arbeiten.  kraftsparende Positionieren des + (DS 239 B + GDC 239.5
nah zu erfassen. Werkstiickes. + Control C.2

Produktionsepressen

w
~



